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INTRODUCAO: As maquinas-ferrramentas possuem desvios geométricos, tais como erros de
posicionamento e de orientagdo da ferramenta em relacdao a pega usinada, que afetam de forma
direta a qualidade final do produto. A compensacdo de erros geométricos em
maquinas-ferramentas ocorre a partir da sua determinacdo por meio de um ensaio geométrico.
Porém, sua aplicacdo exige esforcos operacionais, equipamentos especificos e costumam ser
demorados. Além disso, os ensaios geométricos também apresentam erros, uma vez que a
coleta de dados manual ¢ uma tarefa cansativa e demorada, o que diminui sua confiabilidade e
agilidade. O objetivo principal deste trabalho ¢ desenvolver programagdes que permitam a
automacgdo desses ensaios, visando obter resultados mais confidveis e agilidade de execucgao.
MATERIAIS E METODOS: Inicialmente estudou-se o procedimento de calibragdo de
maquinas-ferramentas CNC de pequeno porte através do emprego de padrdes corporificados
desenvolvido para ser realizado de forma manual e feito o embasamento tedrico sobre erros
geométricos presentes nesse tipo de maquina-ferramenta. Posteriormente elaborou-se a
programacdo CNC das trajetérias realizadas pela instrumentagdo adotada no ensaio
geométrico para obtencao dos desvios estabelecidos no procedimento. A programagdao CNC
foi realizada utilizando-se manual de programacdo especifico da méaquina-ferramenta e um
software de simulacdo. RESULTADOS: Obtiveram-se todas as programacdes para a
realizacao dos ensaios de retilinidade, histerese e posicionamento para os eixos X, Y ¢ Z
descritos no procedimento de calibragdo da maquina-ferramenta. Os programas foram
simulados no software CNC Simulator visando realizar possiveis correcdes e manter fidelidade
as trajetorias descritas no procedimento. CONCLUSOES: Ao utilizar essas programagdes na
realizacdo do procedimento de calibra¢do, tem-se uma diminuigdo no tempo de execuciao e um
aumento da confiabilidade das variaveis medidas, que sdo fatores essenciais na execugao de
avaliagdes geométricas de maquinas-ferramentas. Essas programacdes permitem agilidade em
coletas de dados manuais do indicador de posi¢do e também comunicacdo com softwares que
realizam e executam processamento de dados. Apoio: CNPq.
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