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INTRODUCAO: Os ensaios mecanicos tém por finaidade analisar as propriedades dos
materiais, tais como: tenacidade, dureza, resisténcia a tracéo/compressdo e outras. A proposta
do trabalho é fazer um estudo detalhado do ensaio de dobramento, que tem por finalidade
fornecer umaindicacéo qualitativa da ductilidade dos materiais. O ensaio de dobramento pode
ser feito de trés formas: livre, guiado e semiguiado. Na literatura h& sobreposicdo das
denominacdes de dobramento guiado e semiguiado, em qualquer um dos casos 0 dobramento
é efetuado com o auxilio de prensa hidraulica ou equipamento similar. Neste trabalho a énfase
€ dada ao ensaio de dobramento semiguiado. Estéo presentes no trabalho quais os tipos de
materiais que sdo analisados por essa técnica, quais as formas de redizacdo do ensaio de
dobramento, o procedimento a ser seguido para a realizacdo de um bom ensaio e quais as
normas técnicas que regem o ensaio de dobramento. MATERIAL E METODOS: Para a
realizacdo do trabalho foi realizada pesguisa bibliogréfica recorrendo a diversos meios de
comunicacdo, pesquisa documental, e realizacdo de um ensaio de dobramento junto ao
CREMAT - Centro Regional de Estudo de Materiais para um melhor entendimento do
assunto. RESULTADOS: Como resultados podem-se citar a propria pesquisa bibliografia que
nos deu embasamento para a efetuacdo do trabalho e a revisdo do procedimento de ensaio de
dobramento que € seguido pelo CREMAT, seguido de uma elaboracdo de um novo
procedimento, sendo que este esta atualizado pelas normas. DISCUSSAO/CONCLUSOES:
Ao termino do trabalho podemos notar que dentre os materiais mais analisados neste tipo de
ensaio, S0 0s corpos de prova soldados, pois é através do ensaio de dobramento que € feitaa
qualificagdo de soldadores e/ou processos de soldagem. 1sso porque com este ensaio pode-se
ter uma avaliagdo minuciosa da ductilidade do cordéo de solda, sendo assim € essencial que o
ensaio de dobramento sgja confiavel, pois se o resultado ndo for correto a empresa pode
investir em melhoria no processo de soldagem, ou em treinamento para seus soldadores
desnecessariamente.
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